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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem opracowania sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwig-
zanych z wykonaniem
posadzek epoksydowych
w zwigzku z budowg Osrodka Kontroli Ruchu Lotniczego (OKRL) na terenie lotniska Rzeszéw — Jasionka
(powiat rzeszowski) na dziatce ew. nr 1867/136 nalezacej do Polskiej Agenciji Zeglugi Powietrznej.

Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

45430000-0 Pokrywanie poafdg i Scian.

45432000-4 | Ktadzenie i wyktadanie podtog, Scian i tapetowanie Scian.

45432110-8 | Ktadzenie podtog

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamo-
wienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykoniczenie jego powierzchni
Podtoze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podioga,
Podktad betonowy — wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymato$ci i suchosci, na ktorym wy-
konuje sie posadzke zywiczng
Wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcii.
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1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykona-
niem posadzek za pomocg zywicy (posadzka epoksydowa).

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania og6lne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow do wykonania rob6t podano w ogéinej specyfikacji tech-
nicznej pkt 3.1. ,Wymagania ogoine”.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania rohét

» Wylewka na bazie zywicy epoksydowej dwusktadnikowa np. firmy Deitermann Eurolan FK28
+ Eurolan FK22 , z domieszkq piasku kwarcowego kolor odpowiadajacy RAL 1015, posadzka
chemoodporna.

» Preparat gruntujacy - epoksydowy, dwusktadnikowy, zywiczny, bezbarwny
Zywica epoksydowa stuzaca do gruntowania podtozy oraz do wykonywania szpachlowek, ja-
strychow i zapraw zywicznych. Bezbarwna, dwuskfadnikowa, klasyfikowana jako bezrozpusz-
czalnikowa, zywica epoksydowa o niskiej lepkosci.

Wiadciwosci:
0 Niska lepkos¢

Bardzo dobra penetracja podtoza

Wysoka przyczepno$¢ do podioza

Bezrozpuszczalnikowa

tatwa aplikacja

Krotkie przerwy robocze

Materiat do uniwersalnego stosowania

Moze by¢ stosowana na zewnatrz

O O O0OO0OO0O0O0o

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogodine
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 3.2.
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3.2. Sprzet do wykonywania posadzek

Do przygotowania materiatu i rozktadania posadzki uzywac sprzetu okreslonego w instrukcji producenta,
takiego jak:
Do przygotowania materiatu uzywa¢ wolnoobrotowego mieszadta mechanicznego:
* Smigtowego do mieszania zywic bez wypetniacza
» koszykowego do mieszania zywic z wypetniaczem (np. piaskiem kwarcowym)
* betoniarki
Posadzki nalezy wykonywaé przy uzyciu sprzetu budowlanego jak:
» zacieraczki talerzowo-topatkowe samojezdne
* maszyny do rozktadania materiatu
* rozpylacze niskoci$nieniowe
* gracy zgbkowanej
» watka okolcowanego
* pac prostych
* irdznego rodzaju watkow z wtosiem krotkim lub dtugim oraz strukturalnych.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdine
Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Wyktadziny powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem
okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym
opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

» date produkcii i nr parti,

* wymiary,

* liczbe sztuk w pakiecie,

* numer aprobaty technicznej,

 nrcertyfikatu na znak bezpieczenistwa,

 znak budowlany.

4.3. Transport materiatdow

Wyroby powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i
transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposob zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci
technologicznych.

Produkty przechowywaé w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcjg producenta posadzek.
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5.  WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogédlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt.5.

Przy wykonywaniu posadzek epoksydowych nalezy stosowac¢ zalecenia okreslone w instrukcji pro-
ducenta dotyczace sposobu przygotowania kompozyciji, reziméw czasowych oraz gruntowania i wykonania
poszczegolnych warstw.

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktdry okresla wymagang wytrzymato$¢ i gru-
bos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanie-
Cczyszczen oraz nasycone woda.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.
Zaprawe cementowq nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg —
5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograni-
czona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wy-
kazywaC wigkszych prze$witow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomiesz-
czenia.
W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig
polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. Posadzka epoksydowa antyposlizgowa wysycana piaskiem kwarcowym
Przygotowanie wyrobu

Do wykonania posadzki powinno odbywac sie w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed
wptywami atmosferycznymi, przy temperaturze min +10°C i max +30°C. Sktadnik A doktadnie wymieszac.
Nastepnie, zachowujac prawidtowe proporcje, zmieszac energicznie sktadnik A ze sktadnikiem B. Do mie-
szania odpowiednich mieszadet i wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (ok. 300/400 obr./min), tak aby
nie napowietrzy¢ mieszanki. Miesza¢ sktadniki az do osiggniecia jednorodnej konsystenciji, lecz nie krocej
niz 3 min. Do wymieszanych sktadnikow A+B dodac kolorowy piasek kwarcowy i ponownie przemiesza¢ do
uzyskania jednolitej mieszaniny.

Czas przydatno$ci wymieszanego materiatu wg karty technicznej produktu.

Warunki nanoszenia:

temperatura podioza min +100C (jednak zawsze o min +30C ponad pkt rosy) max +300C
temperatura otoczenia min +100C max +300C

wilgotnos¢ podtoza 4%

wilgotnos¢ wzgledna powietrza 80%

YV VY
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> Gruntowanie.

W celu uzyskania rownomiernego zwilzenia podktadu nalezy rozprowadzi¢ materiat po powierzchni przez
silne szczotkowanie. Zagruntowane podtoze przesypac luzno piaskiem kwarcowym. Nie zwigzany piasek
usung¢ po utwardzeniu.

»  Warstwa zasadnicza (A+B+C).

Doktadnie wymieszany materiat uktada¢ réwno gracg zabkowang prowadzong pod katem 450. Do odpo-
wietrzenia materiatu stosowac watek okolcowany.

»  Warstwa fakturowa (C).

Posypke piaskiem kwarcowym stosowaé na wyréwnana, odpowietrzong warstwe az do wysycenia materia-
tu. Po stwardnieniu usung¢ nadmiar piasku.

»  Warstwa wierzchnia (A+B).

Materiat roztozy¢ rownomiernie przy pomocy watka z krotkim wiosiem

Odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem poszczegoinych warstw wg karty technicznej produktu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosSci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nad-
zoru Inwestorskiego.
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wkaciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:
» zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledzi-
ny i pomiary)
 stan podiozy na podstawie protokotow badar migdzyoperacyjnych,
» jakoSci zastosowanych materiatow i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatéw
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow
Prawidtowosci wykonania posadzki z wykfadziny przez sprawdzenie:
» przyczepnosci wyktadziny, do podtoza.
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* odchylen od ptaszczyzny poziomej, przy uzyciu faty kontrolnej o dtugo$ci 2 m i poziomnicy, odchy-
lenia nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm. ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na m)

» prawidtowosci przebiegu spoin.

* nieréwnos$ci powierzchni mierzonych jako prze$wity miedzy fatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny
by¢ wieksze niz 2 mm na catej dtugosci faty),

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 6.
Jednostkg obmiarowg posadzek z wyktadzin kauczukowych jest 1 metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru oktadzin

Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru inwe-
storskiego, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii) daty pozytyw-
ny wynik.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna by¢
odebrana.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:
» wykfadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartoS¢ wykonanych robot,
» w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda.

8.3. Odbidr oktadzin i wyktadzin

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z zamowieniem, kto-
rego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane
sq uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badar kontrolnych sg pozy-
tywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
* wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg
e prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
» przyczepno$ci do podtoza
» prawidtowo$ci osadzenia kratek $ciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
» szerokosci i prostoliniowosci spoin.
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Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
* oceng wynikéw badan
» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.
 stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” punkcie 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
. PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

. PN-EN 14411:2009 Ptytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, wtasciwo$ci i znakowanie

. PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, po-
rowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;

. PN-EN ISO 10545-4:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie
I sity famigcej

. PN-EN ISO 10545-6:1999 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych

. PN-EN ISO 10545-8:1998 Piytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe]

. PN-EN ISO 10545-13:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odporno$ci chemicznej

. PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003  Plytki i ptyty ceramiczne -- Oznaczanie odporno$ci che-
micznej

. PN-EN ISO 10545-1:1999 Phytki i ptyty ceramiczne -- Pobieranie prébek i warunki odbioru

. PN-EN 12004:2008 Kleje do ptytek -- Wymagania, ocena zgodno$ci, klasyfikacja i oznaczenie

. PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia pod-
togowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodnoéci (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087
it).

. Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogélnym bezpieczenstwie produktéw (Dz. U. z 2003 r. Nr 229

poz.2275).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.).
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