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1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot SST 

 Przedmiotem opracowania są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót budowlanych zwią-
zanych z wykonaniem 
posadzek epoksydowych 
w związku z budową Ośrodka Kontroli Ruchu Lotniczego (OKRL) na terenie lotniska Rzeszów – Jasionka 
(powiat rzeszowski) na działce ew. nr 1867/136 należącej do Polskiej Agencji Żeglugi Powietrznej. 

 

Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

45400000-1   Roboty wykończeniowe w zakresie obiektów budowlanych. 

 45430000-0  Pokrywanie podłóg i ścian. 

  45432000-4 Kładzenie i wykładanie podłóg, ścian i tapetowanie ścian. 

  45432110-8 Kładzenie podłóg 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

 Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie zamó-
wienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w punkcie 1.1 niniejszego opracowania. 
 

1.3. Określenia podstawowe 

  Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są 
zgodne z obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.  
Posadzka – wierzchnia warstwa stropu stanowiąca wykończenie jego powierzchni 
Podłoże – element konstrukcji budynku, na którym ułożona jest podłoga, 
Podkład betonowy – wykonany z betonu , o określonej grubości, wytrzymałości i suchości, na którym wy-
konuje się posadzkę żywiczną 
Wykładzina – suche pokrycie dowolnej wewnętrznej powierzchni budynku. 
Okładzina – pionowe lub prawie pionowe, nienośne pokrycie konstrukcji. 
 
 
 
 



 

TWR RZESZÓW – SSTWIORB – ARCH.1.13 – POSADZKI EPOKSYDOWE 

© INGÉROP POLSKA Sp. z o.o. 

All rights reserved. Passing on and copying of  this document, use and communication of its contents not permitted without written authorization.  

 

strona 5 

 

1.4. Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykona-
niem posadzek za pomocą żywicy (posadzka epoksydowa). 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów do wykonania robót podano w ogólnej specyfikacji tech-
nicznej pkt 3.1. „Wymagania ogólne”. 

2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót 

• Wylewka na bazie żywicy epoksydowej dwuskładnikowa np. firmy  Deitermann Eurolan FK28 
+ Eurolan FK22 , z domieszką piasku kwarcowego kolor odpowiadający RAL 1015, posadzka 
chemoodporna.   

• Preparat gruntujący - epoksydowy, dwuskładnikowy, żywiczny, bezbarwny 
Żywica epoksydowa służąca do gruntowania podłoży oraz do wykonywania szpachlówek, ja-
strychów i zapraw żywicznych. Bezbarwna, dwuskładnikowa, klasyfikowana jako bezrozpusz-
czalnikowa, żywica epoksydowa o niskiej lepkości. 
Właściwości: 

o Niska lepkość 
o Bardzo dobra penetracja podłoża 
o Wysoka przyczepność do podłoża 
o Bezrozpuszczalnikowa 
o Łatwa aplikacja 
o Krótkie przerwy robocze 
o Materiał do uniwersalnego stosowania 
o Może być stosowana na zewnątrz 

3. SPRZĘT 

3.1. Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.2. 
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3.2. Sprzęt do wykonywania posadzek 

Do przygotowania materiału i rozkładania posadzki używać sprzętu określonego w instrukcji producenta, 
takiego jak: 
Do przygotowania materiału używać wolnoobrotowego mieszadła mechanicznego: 

• śmigłowego do mieszania żywic bez wypełniacza 
• koszykowego do mieszania żywic z wypełniaczem (np. piaskiem kwarcowym) 
• betoniarki 

Posadzki należy wykonywać przy użyciu sprzętu budowlanego jak: 
• zacieraczki talerzowo-łopatkowe samojezdne  
• maszyny do rozkładania materiału  
• rozpylacze niskociśnieniowe 
• gracy ząbkowanej  
• wałka okolcowanego 
• pac prostych 
• i różnego rodzaju wałków z włosiem krótkim lub długim oraz strukturalnych. 

4. TRANSPORT 

4.1. Wymagania ogólne 

Materiały i elementy muszą być przewożone środkami transportu wg instrukcji producenta.  
 

4.2. Pakowanie i magazynowanie 

Wykładziny powinny być pakowane w sposób zabezpieczający je przed uszkodzeniem i zniszczeniem 
określony przez producenta.  Instrukcja winna być dostarczona odbiorcom w języku polskim. Na każdym 
opakowaniu powinna znajdować się etykieta zawierająca: 

• nazwę i adres producenta, 
• nazwę wyrobu wg aprobaty technicznej jaką wyrób uzyskał, 
• datę produkcji i nr partii, 
• wymiary, 
• liczbę sztuk w pakiecie, 
• numer aprobaty technicznej, 
• nr certyfikatu na znak bezpieczeństwa, 
• znak budowlany. 

4.3. Transport materiałów 

Wyroby powinny być dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane i 
transportowane zgodnie z instrukcją producenta, w sposób zapewniający niezmienność ich właściwości 
technologicznych. 

Produkty przechowywać w nienaruszonych pojemnikach zgodnie z instrukcją producenta posadzek. 
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5. WYKONANIE ROBÓT. 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót  

Ogólne zasady wykonania robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt.5. 
 

Przy wykonywaniu posadzek epoksydowych należy stosować zalecenia określone w instrukcji pro-
ducenta dotyczące sposobu przygotowania kompozycji, reżimów czasowych oraz gruntowania i wykonania 
poszczególnych warstw. 
 
5.2. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 

Podkład powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą wytrzymałość i gru-
bość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od kurzu i zanie-
czyszczeń oraz nasycone wodą. 
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu, co najmniej 3 dni nie 
powinna być niższa niż 5°C. 
Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie. Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą – 
5–7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograni-
czona do ilości niezbędnej, ilość cementu nie powinna być większa niż 400 kg/m3.  
Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna wy-
kazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny 
(poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości pomiesz-
czenia. 
W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folią 
polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
 
5.3. Posadzka epoksydowa antypoślizgowa wysycana piaskiem kwarcowym 

Przygotowanie wyrobu 

Do wykonania posadzki powinno odbywać się w miejscu suchym, przewiewnym, zabezpieczonym przed 
wpływami atmosferycznymi, przy temperaturze min +10oC i max +30oC. Składnik A dokładnie wymieszać. 
Następnie, zachowując prawidłowe proporcje, zmieszać energicznie składnik A ze składnikiem B. Do mie-
szania odpowiednich mieszadeł i wolnoobrotowej mieszarki mechanicznej (ok. 300/400 obr./min), tak aby 
nie napowietrzyć mieszanki. Mieszać składniki aż do osiągnięcia jednorodnej konsystencji, lecz nie krócej 
niż 3 min. Do wymieszanych składników A+B dodać kolorowy piasek kwarcowy i ponownie przemieszać do 
uzyskania jednolitej mieszaniny. 
Czas przydatności wymieszanego materiału wg karty technicznej produktu. 

Warunki nanoszenia: 

� temperatura podłoża min +10oC (jednak zawsze o min +3oC ponad pkt rosy) max +30oC 
� temperatura otoczenia min +10oC max +30oC 
� wilgotność podłoża 4% 
� wilgotność względna powietrza 80% 
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Wykonanie posadzki:  

� Gruntowanie. 
W celu uzyskania równomiernego zwilżenia podkładu należy rozprowadzić materiał po powierzchni przez 
silne szczotkowanie. Zagruntowane podłoże przesypać luźno piaskiem kwarcowym. Nie związany piasek 
usunąć po utwardzeniu. 
� Warstwa zasadnicza (A+B+C).  
Dokładnie wymieszany materiał układać równo gracą ząbkowaną prowadzoną pod kątem 45o. Do odpo-
wietrzenia materiału stosować wałek okolcowany.  
� Warstwa fakturowa (C).  
Posypkę piaskiem kwarcowym stosować na wyrównaną, odpowietrzoną warstwę aż do wysycenia materia-
łu. Po stwardnieniu usunąć nadmiar piasku. 
� Warstwa wierzchnia (A+B).  
Materiał rozłożyć równomiernie przy pomocy wałka z krótkim włosiem  
Odstępy czasowe pomiędzy układaniem poszczególnych warstw wg karty technicznej produktu 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

Wykonanie robót przeprowadzić zgodnie z SST i PB. 
 
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w ST „Wymagania ogólne” pkt 5. 
 

6.2. Badania w czasie wykonywania robót 

Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. 
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustalić kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nad-
zoru Inwestorskiego. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o jakości 
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego wyrobu na 
podstawie tzw. badań doraźnych. 
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora 
Nadzoru Inwestorskiego. 
 

6.3. Badania w czasie odbioru 

Badania posadzki z wykładzin powinny być przeprowadzane w sposób umożliwiający ocenę wszystkich 
wymagań a w szczególności: 

• zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez oględzi-
ny i pomiary) 

• stan podłoży na podstawie protokołów badań międzyoperacyjnych, 
• jakości zastosowanych materiałów i wyrobów na podstawie deklaracji zgodności lub certyfikatów 

zgodności przedłożonych przez dostawców 
Prawidłowości wykonania posadzki z wykładziny przez sprawdzenie: 

• przyczepności wykładziny, do podłoża. 
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• odchyleń od płaszczyzny poziomej, przy użyciu łaty kontrolnej o długości 2 m i poziomnicy, odchy-
lenia należy mierzyć z dokładnością do 1 mm. ( nie powinno przekraczać 2 mm na m) 

• prawidłowości przebiegu spoin. 
• nierówności powierzchni mierzonych jako prześwity między łatą dł. 2 m a posadzką (nie powinny 

być większe niż 2 mm na całej długości łaty), 

7. OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 6. 
Jednostką obmiarową posadzek z wykładzin kauczukowych jest 1 metr kwadratowy [m2]. 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru okładzin 

Ogólne zasady odbioru robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru inwe-
storskiego, jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) dały pozytyw-
ny wynik. 
Jeżeli chociaż jeden wynik badania będzie niepozytywny, okładzina z płytek ceramicznych nie powinna być 
odebrana. 
W takim przypadku należy przyjąć jedno z rozwiązań: 

• wykładzinę poprawić i przedstawić do ponownego odbioru, 
• jeżeli odchylenia od wymagań nie zagrażają bezpieczeństwu użytkowania i trwałości okładziny 

oraz jeżeli inwestor wyrazi zgodę, obniżyć wartość wykonanych robót, 
• w przypadku gdy nie są możliwe powyższe rozwiązania, usunąć okładzinę i ponownie wykonać. 

 

8.2. Odbiór podłoży 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót okładzinowych. 
Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i umyć 
wodą. 
 

8.3. Odbiór okładzin i wykładzin 

Odbiór gotowych okładzin następuje po stwierdzeniu zgodności ich wykonania z zamówieniem, któ-
rego przedmiot określa dokumentacja projektowa a także dokumentacja powykonawcza, w której podane 
są uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodność wykonania okładzin stwierdza się na podstawie 
porównania wyników badań kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w 
pozostałych punktach. Okładziny powinny być odebrane, jeśli wszystkie wyniki badań kontrolnych są pozy-
tywne. 
Odbiór powinien obejmować sprawdzenie: 

• wyglądu zewnętrznego przez ocenę wzrokową 
• prawidłowości ukształtowania powierzchni, 
• przyczepności do podłoża 
• prawidłowości osadzenia kratek ściekowych w podłodze, wkładek dylatacyjnych itp. 
• szerokości i prostoliniowości spoin. 
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Odbiór gotowych okładzin powinien być potwierdzony protokołem, który zawiera: 
• ocenę wyników badań 
• wykaz wad i usterek ze wskazaniem możliwości usunięcia. 
• stwierdzenia zgodności lub niezgodności wykonania z zamówieniem. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w OST „Wymagania ogólne” punkcie 8. 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

• PN-EN 12004:2002  Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne 
• PN-EN 14411:2009 Płytki ceramiczne -- Definicje, klasyfikacja, właściwości i znakowanie 
• PN-EN ISO 10545-3:1999 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie nasiąkliwości wodnej, po-

rowatości otwartej, gęstości względnej pozornej oraz gęstości całkowitej 
• PN-EN ISO 10545-4:1999 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie wytrzymałości na zginanie 

i siły łamiącej 
• PN-EN ISO 10545-6:1999 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie odporności na wgłębne 

ścieranie płytek nieszkliwionych 
• PN-EN ISO 10545-8:1998 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie cieplnej rozszerzalności 

liniowej 
• PN-EN ISO 10545-13:1999 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie odporności chemicznej 
• PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 Płytki i płyty ceramiczne -- Oznaczanie odporności che-

micznej 
• PN-EN ISO 10545-1:1999 Płytki i płyty ceramiczne -- Pobieranie próbek i warunki odbioru 
• PN-EN 12004:2008 Kleje do płytek -- Wymagania, ocena zgodności, klasyfikacja i oznaczenie 
• PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podłogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia pod-

łogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania 
• PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podłogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne 

pokrycia podłogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania 
• PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podłogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne 

pokrycia podłogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania 
• Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881). 
• Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemach oceny zgodności (Dz. U. z 2004 r. Nr 204 poz. 2087 

jt.). 
• Ustawa z dnia 12 grudnia 2003 r. o ogólnym bezpieczeństwie produktów (Dz. U. z 2003 r. Nr 229 

poz.2275). 
• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (Dz. U. z 2006 r. Nr 156 poz.1118 jt.). 
 


